Как выбрать трубы и какие. Это обычно решает каждый сам, исходя из возможностей монтажа, финансовых возможностей. Наличия специалистов которые будут монтировать. Ну и наконец моды на трубы.

 Последнее время как правило, подавляющее большинство фирм и монтажных бригад, кто работает без всякой регистрации, стремятся использовать в своей работе металлопластик, полипропилен и редко медь.

 Чем это всё вызвано?   В основном, кто работает в данном виде деятельности смотрят на себестоимость работ и вложение в работу, трудозатратность и получение прибыли. Возьмём самое первое по простоте и наименьшей трудозатратности-- металлопластик. Основное достоинство-- это простота работы с ним. Малая затратность на оборудование и обучение специалистов. Оборудование необходимое: конечно же разводные, газовый ключи. Стоимость приблизительно ключа одного (300- 1200руб) 10-40$ Чуть по дороже ещё приспособление для работы с прессфитингами, есть далеко не у всех. Обучение специалиста: от 2 дней до недели поработать в бригаде.

 Полипропилен, который сейчас больше всего применяется выберем его: Опять же для того кто занимается монтажом, главное достоинство простота работы с ним. Теперь начну с обучения-- обучить специалиста можно опять же на работе в бригаде, на это уйдёт времени примерно от недели до месяца. Опять же денежных вложений на обучение не нужно. Берут как в первом, так и в этом случае человека, у которого руки на месте и глотка не подводит. Ставят его с хорошим специалистом, как подсобника, платят конечно при обучении значительно меньше. За месяц или раньше обучить можно практически любого, если конечно не дурак. Дебила не научишь! Теперь разберём оборудование для работы с ПП трубами. Во первых, нужен конечно аппарат (утюг) для сварки ПП (3500-10000руб) 120--350$. Зачистка для труб армированых (600 руб) 20$ Опять же набор ключей 10--40$ за каждый ключ, конечно в обоих случаях имеется ввиду хороший инструмент. В обоих случаях и в дальнейших примерах тоже, нужен набор инструмента для нарезания резьб-- это ещё (1500руб) около 53$. Желательна, да и нужна хорошая болгарка, ( 4000руб)300-350$. Вот исходя из этого можно делать выводы какие трубы будут стремится ставить и использовать те кто занимается монтажом. Соответственно и уговаривать заказчика.

 Теперь обратимся к возможностям с медными трубами. Что для этого надо, какой инструмент и во что выйдет укомплектовать и обучить бригаду. Самое первое конечно будет нужно обучить специалистов по пайке или боюсь этого слова, скорее относится к стали-- сварке! Обучить на месте, в процессе работы уже не выйдет. Нужно обучение на участке, иначе будет очень много трудноустранимого брака. Для обучения нужны дорогие расходные материалы, да и труба собственно не дешовая. Сколько этот ученик до получения профессиональных навыков перепортит?! И его ещё должен кто-то обучать, наставнику надо платить нормальную зарплату и хорошую. То есть уже нужно приличное вложение. Кроме того нужна в будущем и хорошая зарплата, иначе обученый специалст убежит туда, где больше платят! Теперь решим с оборудованием. Нужна конечно хорошая стационарная и переносные горелки. Стоимиость каждой где-то в районе 10000руб 350$ Имеется ввиду конечно хороший профессиональный инструмент. Трубогиб вобще-то тоже нужен, хотя можно обойтись без него. Опять же нужны наборы ключей и резьбонарезной, хотя последний требуется редко. Вот опять же исходя из всего этого с медью работают боле-менее крупные организации, отдельные бригады, правда бывают и самостийные.

 Теперь давайте вспомним про старое доброе железо, оцинковку и вышедшую из моды нержавейку. И почему все желающие поработать так отговаривают заказчиков связываться со "старыми материалами и технологиями" .

 Начнём опять же с вложением на инструмент. Нужны опять же гаечные и газовые ключи, трубный зажим и конечно же какой-никакой жёстко стоящий верстак и тиски на нём. Нужно всё это на чём-то возить. Легковой машины уже будет не достаточно. Потом, конечно же нужен будет сварочный аппарат хороший профессиональный, постоянного тока. Вложения уже как видно раз в 10 больше только на инструмент. И появились транспортные расходы. В разы возрастает трудоёмкость монтажа. По персоналу тоже возрастают затраты на обучение в десятки раз. Соответственно обучить на месте, при работе в бригаде нет возможности. Возрастает и время обучения. Кроме того рабочие не будут работать за те же деньги что, скажем при работе с металлопластиком или полипропиленом. Возрастает удельное соотношение работа-материал, стоимости. Материал скажем относительно дешовый, а работа дорогая. Работать из материала заказчика становится не выгодным! Ну и если взять ещё и нержавейку, которая сейчас стала забытой, резко возрастает необходимость в высококвалифицированом сварщике. Это же относится и к железу, очень не много сварщиков, которые могут качественно варить в местах с ограниченым доступом-- через зеркало. Вот по этому, железо осталось уделом газовиков, так как другой материал нельзя использовать, проект!

 Теперь можно разбрать достоинства и недостатки собственно самого материала.

  Металлопластик, достоинства: простота в монтаже, относительно низкая стоимость монтажных работ, относительно низкая стоимость материала, отсуттвие транспортных затрат, ну и как уже говорилось не высоки требования к персоналу.  Недстатки: Низкая надёжность, боится высоких температур, малая механическая жёсткость, бльшое количество резьбовых соединений, необходимость в специальных фитингах- их высокая стоимость.

 Полипропилен, достоинства: сравнительно долгий срок службы, низкие трудозатраты на монтажные работы, нет необходимости в высококвалифицированом  персонале монтажников.  Недостатки: не стоит при высоких температурах, использвать только до 90С армированый и 60С неармированый. Сравнительно низкая механическая прочность, холодная текучесть материала, требует бльшого количества крепежей. Высокая стоимость резьбовых фитингов.

Медь, достоинства: высокая коррозионная стойкость, относительно железа- низкая трудоёмкость монтажа, возможность использовать при высоких температурах, более 100С. Механическая жёсткость, хорошая теплопроводность, эстететический вид.

 Недостатки: Высокая стоимость материала, сравнительно с МП и ПП высокая стоимость монтажных работ.

Железо и оцинковка, достоинства: сравнительно низкая цена материала, хорошая теплопроводность, хорошая, лучше чем у других материалов механическая прочность и жёсткость, высокая рабочая температура, не требуется много крепежей, хороший внешний вид- при условии правильного монтажа. Недостатки: подвержено коррозии- нужно красить, большой собственный вес, необходимость в монтажниках и сварщике высокой квалификации, транспортные расходы, большая трудоёмкость монтажа, длительные монтажные сроки, порча сваркой вида стен и пола, пожарная опасность при сварочных работах.

 При использовании нержавейки из достонств добавится коррозионная устойчивость, нет необходимости в покраке, зато, есть необходимость в зачистке стыков от брызг метала. В недостатках будет и высокая стоимость материала, и опять же в недостатках будет, высокая стоимость применяемого оборудования и требования к высокой квалификации сварщика.

 В остальном выбор по использованию материала за вами.

 По расчётам диаметров исползуемых труб, об этом говорилось на форуме уже много, в каждом случае надо разбирать и просчитывать конкретно, на этом заострять внимание не буду.

   С уважением Александр.Яр

